Aparat de sudura cu arc electric
de tip invertor Model: DESi155BT DEDRA!
MANUAL DE UTILIZARE Valabil de la:

cu Talon de Garantie 01 fanuarie 2014

Borna cablu (+)

Borna cablu (-)

in timpul lucrului cu aparatul de sudura se recomanda respectarea permanenti a
regulilor de siguranta a muncii, pentru a se evita incendii, electrocutarea sau leziuni mecanice.

inainte de utilizarea dispozitivului, va rugam sa va familiarizati cu continutul Manualului
de Utilizare. Va rugam sa pastrati Manualul de Utilizare.

Respectarea riguroasa a indicatiilor si recomandarilor, cuprinse in Manualul de Utilizare,
va prelungi durata de viata a dispozitivului Dvs.
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1. Przeznaczenie spawarki

Aparate de sudura tip invertor sunt destinate pentru sudarea de arc cu electrodul invelit (metoda MMA).
Aparate de sudura tip invertor prezinta un nou tip de aparate de sudura, care genereaza valorile de curent necesare
cu ajutorul sistemelor electronice. Sunt caracterizate de mici dimensiuni, greutate redusa, eficienta semnificativa,
domeniul larg de utilizare, foarte bune efecte de sudare si o buna mobilitate de transport.

Aparatul de sudura model DESi155BT este destinat pentru sudarea manuala cu electrozi inveliti a unor materiale ca
oteluri aliate, oteluri de constructie si fontd. Se poate folosi electrozi cu diametre de la 1,6 mm péna la 3,25 mm, in
functie de curent de sudare furnizat, de necesitati si tipul operatiei efectuate cu ajutorul aparatului de sudura. Aparate
de suduréa sunt adaptate la curent de tensiunea 230V~, 50 Hz (monofazat). in constructia aparatului au fost utilizate
tranzistoare IGBT (eng. Insulated Gate Bipolar Transistor) —tranzistorul bipolar cu poarta izolata. Este un element de
putere de semiconductibilitate, folosit la mutatoare energoelectronice. Combina avantajele a doua tipuri de
tranzistoare: usurinta de comanda a tranzistoarelor polare si tensiunea inalta de strapungere, si viteza de comutare a
tranzistoarelor bipolare. Utilizarea in aparat a tranzistoarelor IGBT face ca aparatul sa atinga o inalta eficienta la
dimensiunea si greutatea redusa fata de aparate de sudura cu circuite de putere bazate pe alte tehnologii. Aparatul
de sudura poate fi utilizat cu cablul TIG Lift, care permite sudarea prin metoda electrodului nefuzibil (TIG LIFT).

2. Restrictii de utilizare

Aparatul de sudura a fost proiectat pentru a lucra in domeniul industrial. Folosirea aparatului de sudura pentru uz
casnic este posibila numai atunci cand sunt aplicate protectiile speciale, conforme cu standardele corespunzatoare,
indispensabile pentru a elimina actiunea campului electromagnetic. Totusi, desi aparatul de sudura a fost proiectat astfel
incat emisia electromagnetica sa fie cat mai mica, acesta poate produce perturbari electromagnetice, care pot influenta
functionarea calculatoarelor si a dispozitivelor comandate prin calculator, a sistemelor de sigurantd, a aparaturii de
masurare, a echipamentului de radiocomunicatie, a dispozitivelor comandate prin radio etc.

Dispozitivul a fost proiectat in asa fel incat poate fi utilizat si de hobbisti. Modificarile neautorizate de constructie
mecanica si electrica sau electronica, orice modificari, operatiile de intretinere, care nu sunt descrise ih Manualul de
Utilizare, vor fi considerate ilegale si vor duce la pierderea imediata a Drepturilor de Garantie si a Declaratiei de
Conformitate eliberate. Utilizarea neconforma cu destinatie sau cu recomandarile si indicatiile cuprinse in Manualul
de Utilizare, va duce imediat la pierderea Drepturilor de Garantie.

Aparatul de sudura poate produce perturba functionarea calculatoarelor si a dispozitivelor comandate prin
calculator, a sistemelor de siguranta, a aparaturii de masurare, a echipamentului de radiocomunicatie, a dispozitivelor
comandate prin radio etc. Asigurati-va ca instalarea aparatului de sudura nu va cauza functionarea incorecta a altor
dispozitive. Este interzis sa se lucreze in spatii cu pulberi sau praf (in special particule de metal). Nivelul de poluare
este definit de standardul corespunzator. Persoanele cu stimulator cardiac trebuie neaparat sa consulte un medic
inainte de a utiliza aparatul de sudura.
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Aparatul de sudura functioneaza corect in intervalul de tensiune 230V + /- 10 %. Alimentarea cu tensiunea mai joasa
de 140V sau mai mare de 260V cauzeaza trecerea dispozitivului in regim de avarie. Pe panoul de comanda se va
aprinde diode portocalie "supraincélzire”. incercari de lucra la tensiuni 140 -180 V vor duce la trecerea dispozitivului in
regim de avarie. Asemenea situatie apare cand dispozitivului este alimentat cu ajutorul unui prelungitor neadecvat.
Alimentarea aparatului de sudura cu tensiunea interfazica va provoca deteriorarea acestuia.
Reclamatia in cadrul garantiei, pe acest motiv, nu va fi acceptata.

Conform standardului PN-EN 60974-1 Echipament pentru sudare cu arc partea 1: Surse de energie
pentru sudare , se deosebeste urmatoarele tipuri de impuritati:

4.Gradul de poluare 1: Fara impuritdti sau doar cele uscate, neconducatoare. Impuritati fara
importanta.

5. Gradul de poluare 2: Doar cele neconductoare, totusi se poate astepta uneori la
conductibilitatea cauzata de condesatie

6. Gradul de poluare 3: Impuritati conductoare sau cele uscate, neconductoare, care incep sa
conduca din cauza condensatiei.

a) Gradul de poluare 4: Impuritdtile genereaza conductibilitate continua, cauzatda de pulbere
conductoare, ploaie sau zapada.

Gradele de poluare a micromediului au fost stabilite pentru a evalua distanta de izolatie de aer si
suprafata cf. 2.5.1 IEC 60664-1

(Termeni si definitii pct. 3.40 pag. 13 cf.standardului PN-EN 60974-1)

Conform standardului PN-EN 60974-1 si IEC 60664-1 majoritatea surselor de energie pentru suduri se incadreaza in
categoria lll-a a supratensiunilor. Trebuie sa fie proiectate pentru utilizarea in conditii cu cel putin gradul 3 de

poluare. Componentele sau subansamblurile cu distante de izolatie de aer sau suprafata, care corespund gradului 2
de poluare sunt admisibile, daca sunt complet invelite si etansate conform |EC 60664-1

Tabelul de reglaje si cicluri de lucru se afla pe panoul din spatele aparatului. Legenda:

X = Ciclul de lucru |, = Curent nominal de sudare U, — Tensiunea sub sarcina
Se admite ca ciclul complet de lucru este de 10 min (Exemplu: X = 60% indica
ca lucrul dureaza 6 min., iar dupa ciclul de lucru urmeaza o pauza de 4 min.)

3. Date tehnice

Model aparat de sudura de tip invertor DESI155BT

Tensiune de alimentare 230 V~ 50 Hz

Curent maxim de sudare 140 A

Interval de reglare curent de sudare 10-140 A

Sistem de racire wentylator

Greutate 5,5 kg

Protectia ceruta 16 A — cu efect intarziat
Grad de protectie IP 21S

Aparatul de sudura necesita alimentarea la reteaua electrica cu valoarea nominala de 230 V. Cabluri
prelungitoare cu sectiunea mica reduc in mod semnificativ performanta aparatului de sudura. Aparatul
de sudura este adaptat la alimentarea de la un agregat de putere nominala de 9 kVA. Utlizarea
agregatelor de putere mai mica va face imposibila folosirea aparatului de sudura in intregul interval de
reglaje de curent.

4. Securitatea muncii

Va rugam sa cititi cu atentie continutul acestui capitol pentru a limita la maxim pericolul de leziuni sau

accidente, cauzate de manipularea necorespunzatoare sau necunoasterea Regulilor de Securitate a

Muncii!!!

AVERTISMENT!

Tn timpul lucrului cu dispozitiv se recomanda respectarea continua a regulilor principale de securitate a

muncii pentru a preveni incendii, electrocutare sau leziuni mecanice.

1. Pastrati ordine in zona de lucru. Dezordinea poate duce la accidente.

2.Inainte de inceperea lucrului iluminati bine locul de munca.

3. Aparatul de sudura poate fi operat de persoana care a citit cu atentie Manualul de Utilizare si a inteles continutul
acestuia.

4.Tn timpul lucrului folositi mijloace de protectie personala: sort sudor, manusi sudor, masca sudor si incaltaminte

cu talpa antiderapanta.

5. Folositi ochelarii de protectie atunci cand curatati cusatura.

6.Locul unde sudati, trebuie sa fie prevazut cu o instalatie de ventilatie functionala
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7. Locul de sudare trebuie sa fie despartit de ecran de protectie.

8. Este interzis sa se foloseasca dispozitivul intr-un spatiu umed sau ud.

9. Este interzis sa lasati sau sa lucrati cu dispozitiv in ploaie sau zépada.

10.Este interzis sa se lucreze cu aparatul de sudura in locuri, unde se afla lichide usor inflamabile sau
gaze.

11.1n timpul lucrului nu atingeti elemente impamantate ca radiatoare, conducte de apa, frigidere etc.
12.Conectati aparatul de sudura la retea de alimentare numai pentru perioada de lucru. Dupa conectare, in
locul de munca nu pot sta persoanele neautorizate. Dispozitivul este periculos, in special, pentru copii, de
aceea aveti o grija deosebita sa nu fie accesibil copiilor.

13.Este interzis de a folosi dispozitiv neconform cu destinatia sa.

14.Toate operatiile de intretinere trebuie efectuate cu stecherul scos din priza.

15.Nu demontati carcasa dispozitivului.

16.Controlati de fiecare data inainte de pornirea dispozitivului starea aparatoarelor si a tuturor elementelor
de siguranta a muncii. Nu lucrati cu elementele deteriorate, inlocuiti-le cu altele, libere de defecte.
17.Cablul de alimentare si prelungitorul, daca este utilizat, trebuie protejat de caldura excesiva, uleiuri si
muchiile ascutite.

18.Lungimea si amplasarea prelungitorului folosit trebuie sa nu impiedice lucrul cu dispozitiv.

19.Nu trageti de cablu atunci cand scoateti stecherul din priza.

20.Tnainte de inceperea sudurii, fixati materialul prelucrat cu ajutorul menghinei.

21.In timpul lucrului rAmaneti intr-o pozitie care nu va permite sa cadeti. Stati ferm.

22.De fiecare data, inainte de inceperea lucrului cu aparatul de sudura, controlati cablul de alimentare,
cabluri de sudura, prinderea electrozilor si alte cabluri electrice utilizate. Nu lucrati cu elementele
deteriorate. In caz de deteriorare inlocuiti-le cu altele, libere de defecte.

23.Inainte de prima punere in functiune a aparatului de suduré, verificati, daca tensiunea de alimentare
coincide cu valoarea indicata pe placuta de identificare.

24. Nu lasati dispozitivul conectat la retea fara supraveghere. De fiecare data, dupa terminarea lucrului
obligatoriu scoateti stecherul din priza de alimentare.

inaccesibil copiilor.

Chiar daca dispozitivul este exploatat in conformitate cu Manualul de Utilizare, este imposibil
sa se elimine factorul de risc legat de constructia si destinatia dispozitivului.

7 n special, pot apdrea urmatoarele riscuri:

- Arsuri

- Intoxicare cu gaze, gaze de ardere sau vapori

- Deteriorarea vederii

- Provocarea incediului

- Electrocutare

\__ - Impact negativ de camp electromagnetic asupra sanatatii sudorului. o
5. Conectare la retea

Inainte de prima conectarea aparatului de suduré, asigurati-va ca tensiunea de alimentare
corespunde cu valoarea specificata pe placuta de identificare.
Instalatia de alimentare a aparatului de sudura trebuie sa fie confectionata din cablu de cupru, cu o

sectiune minima de 3 x 2,5 mm 2 trebuie si fie legats la siguranta de 16 A (de ex. exces de curent serie
S300 (C)), admitand ca dispozitivul va fi unicul conectat la circuitul de alimentare, si trebuie sa
indeplineasca prevederile de siguranta utilizarii. Nu conectati si nu utilizati aparatul de sudura daca reteaua
de alimentare nu dispune de fir de protectie.

Instalatia trebuie sa fie executatd de un electrician autorizat. in cazul cand folositi cablurile
prelungitoare, folositi un prelungitor adaptat la sarcina nominala si dotat cu firul de protectie. in timpul
lucrului cablul electric trebuie astfel asezat, incat sa nu fie supus la taiere, ardere sau topire. Nu folositi
prelungitoare defecte.
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6. Pregatirea pentru lucru

in ambalajul de livrare, impreuna cu aparatul de sudura tip invertor, se afla: cablu de
sudura cu port-electrod si cablu de masa cu clema pentru material.

Aparatul de sudura trebuie sa fie amplasat intr-un loc bine iluminat, fara acces de
umezeala. Inainte de lucru, verificati cablul de alimentare, cablurile de sudurd, port-electrod si
clema pentru material. Nu lucrati cu elemente deteriorate. in caz de deteriorare inlocuiti-le cu
altele, libere de defecte.

In timpul sudarii cablurile electrice genereaza un camp electromagnetic puternic.
Pentru a reduce radiatia electromagnetica, asezati-le unul 1anga altul.

7. Pornirea aparatului de sudura

Asigurati-va ca reteaua de alimentare este prevazuta cu cablul de protectie. Folositi
prelungitorul cu trei fire (cu fir de protectie), cu diametrul de fire adaptat pentru sarcina nominala.

Asigurati-va ca butonul intrerupatorului este in pozitia opritéd (marcatd OFF sau O). Acesta
se afla pe panoul din spatele dispozitivului. Conectarea tensiunii are loc prin comutarea butonului
de intrerupator in pozitia "pornire” (marcata ON sau I),- v.fig. nr. 2 (confirmata de aprinderea diodei verzi

BepafsLhbRTie dessirriafia Aparakatacisirdeau@8hform polaritati recomandate de producatorul
Pe panoul frontal au fost marcate indicatoare suplimentare pentru cablu de sudura (-) si

cablu de masa (+), pentru o mai usoara identificare (pentru electrozi de rutil). Sudarea conformé
cu pictogramele aplicate nu este cerutad in mod obligatoriu. nainte de a incepe sudarea, verificati
pe ambalajul electrozilor polaritatea care trebuie aplicata.

In anumite conditii, modificarea polaritatii poate aduce efecte mai bune.

Exemplu de polaritatea conectarii: electrod marcat pe ambalaj cu DC (-) curent continuu,
polaritatea ( - ), cablurile trebuie conectate astfel:

1. Cablul de sudura, care duce curent la port-electrod — introduceti capatul de cablu in borna
marcata cu (- ) si intoarceti in dreapta pana la rezistenta.

2. Cablu de sudura, de masa, - introduceti capatul de cablu in borna marcata cu ( + ) si intoarceti
in dreapta pana la rezistenta.

Fixati electrodul in port-electrod, iar clema de la celalalt cablu fixati la materialul sudat. Materialul in
locul de fixare a clemei trebuie sa fie curatat de rugina sau resturi de vopsea. Locul de fixare a clemei
trebuie sa fie cat mai aproape posibil de zona sudurii, dar la o distanta care sa nu permita deteriorarea
cablului, care furnizeaza curent la materialul sudat.

Fig. 2

Intrerupitor aparat de sudura

230V ~ 50 Hz \on

DESi155BT

DEDRA="
iGBT
145 MMA

Indicator gata de lucru

Indicator actionare

protectie termica/stare de scurtcircuitare

Borna cablu( +)

Borna cablu (-)
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in cazul cand sudarea se va efectua la o distanta mai mare de sursa de alimentare si avand in vedere caderea
semnificativa a tensiunii in cablul de alimentare, trebuie folosite prelungitoarele cu diametrul de fire mai mare de 2,5
mm?. Prelungitorul trebuie dotat cu fir de protectie.
Pe panou de comanda al aparatului de sudura, in dreapta butonului intrerupatorului, se afla buton de reglare
a curentului de sudare cu cadran. Curentul de sudare este unul din parametri de baza de lucru cu electrodul invelit.
Rotind acest buton putem impune valoarea curentului de sudare (A), v. fig.2.

in cazul lucrului prea intens si prelungit va actiona sistemul de protectie. Acest lucru este semnalizat de dioda
galbend, ca in fig. 2. Tn cazul stérii de supraincacare, nu opriti aparatul de sudura, deoarece ventilatorul aparatului
de sudura trebuie sa functioneze in continuare, racind elementele de comanda a circuitului de sudare. Dupa un
anumit timp, in functie de temperatura ambianta, dioda se va stinge. Sudarea poate fi continuata.

Nu acoperiti gurile de ventilatie a aparatului de sudura. Nu acoperiti aparatul. Daca este nevoie sa-| protejati
de ex. de ploaia, faceti o aparatoare gen umbreld sau marchiza. Fluxul aerului de racire trebuie sa fie liber.

8. Utilizarea aparatului de sudura

Sudarea cu arc electric, cu electrod invelit, consta in producerea unui arc luminiscent intre capatul de
electrod si materialul nativ al obiectului sudat. Este un proces in care imbinarea durabila se obtine prin topirea cu
caldura arcului electric a miezului de electrod invelit si a componentelor metalice ale invelisului de electrod, si a
materialului sudat. Electrodul este deplasat manual de catre sudor si asezat sub un anumit unghi. Se produce
cusatura. Tnvelisul electrodului, in functie de tipul electrodului, produce in timpul sudarii o protectie gazoasa a zonei
de sudura, ferind-o de contact cu atmosfera. Are loc de asemenea introducerea in zona sudarii a elementelor de
dezoxidare si producerea unui strat de zgura.

Din parametrii de baza ai sudarii fac parte intensitatea curentului de sudare (reglabila, impusa de sudor prin
butonul de reglare a curentului), tensiunea arcului electric (reglata de sudor prin distanta intre electrod si material),
viteza de sudare (reglata de sudor prin incetinire sau accelerarea deplasarii manuale a electrodului) si diametrul de
electrod si pozitia acestuia fata de imbinare.

Din motive de mai sus, calitatea procesului de sudare depinde in mare masura de cunostinta, experienta,
calitati si practici ale sudorului.

Pentru operatori mai putin experimentati se recomanda efectuarea unor teste de sudare pe bucati inutile de material.

Tnainte de lucru, obligatoriu trebuie efectuate toate operatiile descrise mai sus. In special, trebuie s& se acorde
atentie tuturor elementelor legate de siguranta muncii si pregatirea locului de munca, de curatarea materialului
destinat pentru sudare si pregatirea dispozitivului pentru lucru.

Curéatati materialul, destinat pentru sudare, in locuri de cuséatura si in locul de fixare a clemei. indepértati
rugina, vopsea si impuritati asemanatoare cu ajutorul unei perii de sarma, al hartiei abrazive sau chimic prin
degresare.Curatarea elementelor pentru sudarea manuala trebuie efectuata pe o latime de cca. 25 mm.

Orice impuritati ale materialului trebuie indepartate, deoarece in timpul sudarii acestea emit cantitati mari de
gaze si oxizi, si in plus duc la producerea de bule sau patrunderea oxizilior in cusatura.

Conectati cablurile de curent la aparatul de sudura in conformitate cu polaritatea indicata de producatorul de
electrozi, introduceti stecherul in priza de curent (butonul intrerupatorului trebuie sa fie in pozitia oprita), fixati clema
pe materialul destinat pentru sudare, fixati electrodul invelit in port-electrod. Porniti aparatul de sudura si reglati cu
buton curentul de sudare cerut. Incingeti arc prin scurtcircuitarea electrodului cu material si ridicarea electrodului la o
distanta care permite mentinerea arcului, sau prin frecarea electrodului de suprafata obiectului. Arcul se va incinge
intotdeauna in zona cusaturii, care trebuie formata. Efectuati operatia de sudare. Dupa sudare curatati cusatura,
indepartand resturi de zgura cu ajutorul ciocanului. Nu puneti urmatoarea cusatura pe suprafata necuratata.

9. Operatii curente de mentenanta

Operatiile curente de mentenanta vor fi efectuate cu stecherul scos din priza.
Verificati de fiecare data starea tehnica a aparatului de sudurd. Controlati functionalitatea cablurilor

electrice si daca nu prezinta urme de deteriorari mecanice. Verificati starea celor doua cleme. Sa se verifice cablul de

alimentare.

in cazul depistérii unor defectiuni, indepartati-le.

De fiecare ocazie, in special dupa incheierea lucrului, curatati gurile de aer ale ventilatorului care raceste
sistemele aparatului de sudura. Cel mai bine, efectuati acest lucru cu ajutorul aerului comprimat. Pastrati in curatenie
cele doua cleme ale cablurilor de curent.
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Aparatul de sudura trebuie pastrat intr-o incapere uscata, fara acces de umezeala.
Cablurile electrice trebuie deconectate si incolacite. Depozitati dispozitivul intr-un loc
inaccesibil copiilor.

10. Electrozii

Alegerea diametrului de electrod invelit si a tipului acestuia pentru materialul sudat este un parametru
foarte esential pentru efectuarea unei operatii de sudare corecte. Diametrul electrodului are o influenta
esentiala asupra formei de cusatura si a adancimii de topire. Cresterea diametrului de electrod, la intensitatea
constantd a curentului, reduce adancimea topirii si mareste latimea cusaturii. Electrozii inveliti pot avea
diametre de: 1,6 - 2,0 - 2,5 - 3,2 mm. . Lungimile de electrozi depind de diametrele electrozilor si sunt de ex:
pentru electrozi cu diametrul 2,5 m de 250 — 300 — 350 mm, iar pentru electrozi cu diametrul 3,2 mm de 300 —
350 — 400 — 450 mm.

Lista completa de proprietati ale electrozilor este prezentata dupa caracteristicile tehnice elaborate de catre
producétor. Aceste caracteristici prezinta toate date necesare, de ex. marcajul electrodului, tip de invelis, utilizarea
electrodului, pozitii de sudare, tipul si intensitatea curentului de sudare in functie de diametrul electrodului,
polaritatea conectarii electrodului, conditii termice necesare la sudare, conditii de uscare si pastrare a electrozilor.

Marcajul electrozilor inveliti conform standardului PN-EN 499 - “Sudura. Materiale auxiliare
pentru sudare. Electrozi inveliti pentru sudarea manuala cu arc a otelurilor nealiate si de granulatie
mica. Marcaj.”, se compune din opt simboluri, de ex:

E 46 3 1INi B 5 4 H5

A A A A
Metoda de sudare T T—Continut hidrogen in materialul sudat
Proprietati de rezistentd material sudat Pozitii de sudare recomandate
Randament electrod si tip de curent

Temperatura de lucru la rupere material sudat

Simbol compozitie chimicd material sudat Simbol de tip invelis electrod

In afard de marcaje normative, existd de asemenea marcajele individuale ale producétorilor de
electrozi. Electrozi inveliti pentru sudarea manuala cu arc, in functie de destinatia tipurilor de otel sudat,
sunt clasificate de asemenea conform standardelor:PN-EN 757 ref. la oteluri de inalta rezistenta,

PN-EN 1599 ref. la oteluri rezistente la caldura, PN-EN 1600 ref. la oteluri inox si refractare.

Pentru lucrarile de sudare cu aparatul de sudura DESi155BT pot fi aplicati electrozi
inveliti, disponibili in comert, ale diferitilor producatori.

Aparatul de sudura poate fi operat prin metoda TIG dupa racordarea clemei dedicate pentru aceasta
metoda, care nu face parte din dotarea aparatului de sudura.

Deobicei, pentru 1 mm din diametru de electrod se va admite curentul de sudare de 40A.
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11. indepartarea individuala a defectiunilor

CAUZA

SOLUTIE

PROBLEMA
Indicator de alimentare nu se
aprinde, ventilatorul nu

functioneaza, lipsa curent la iesire

Indicator alimentare aprins,
ventilator nu functioneaza sau
doar pentru moment, lipsa
curent la iesire

Indicator (dioda) de protectie
termica aprins imediat dupa
incingerea arcului

Indicator (dioda) de protectie
termica aprins dupa conectarea la
retea din _nou a aparatului de
sudura

Cablul de alimentare conectat
incorect sau deteriorat

Lipsa tensiune in priza
Intrerupator defect

Tensiune din retea alta decat 220-240 V
Aparat de sudura poate fi in
regim de avarie

Unul sau améandoua cabluri de
curent (cu port-electrod si
clema de material), incorect
legate sau deteriorate

Aparatul de sudura a trecut in
regim de avarie din cauza
tensiunii joase de alimentare
(sectiunea prea mica a firului din
prelungitor)

Tensiunea prea joasa, sub 180V

Presati stecherul mai adanc,
verificati cablul de alimentare
Controlati tensiunea in priza sau
actionarea sigurantei

Tnlocuiti intrerupator

Puneti stecherul in priza cu
tensiunea 230 V ~ 50 Hz

Opriti aparatul pentru 2-3 min
si apoi porniti din nou

Verificati ambele cabluri si
conectarea lor. Strangeti in
mod corect sau inlocuiti cu alte
daca necesar

Tnlocuiti  prelungitorul cu altul cu
diametrul min. 2,5 mm?

Verificati tensiunea in retea,
inlocuiti prelungitor

Va rugam sa nu interveniti in structura interna a aparatului de sudura. Service-urile
noastre ofera sprijinul tehnic deplin si complex, de asemenea in perioada de
postgarantie.

12. Observatii finale, set de componente

Set de componente

Pe langa dispozitiv, in dotarea sa se afla:

1. Cablu de sudare cu port-electrod — sectiunea 25 mm?, lungimea 2 m (1 buc.), 2. Cablu de masa cu
clemé& — sectiunea 25 mm?, lungimea 1,5 m (1 buc.), 4. Masca de protectie (1 buc.) + geam sudor de
protectie (1 buc.),5. Perie cu ciocan (1 buc.)

Observatii finale

La comanda pieselor de schimb, va rugam sa descrieti piesa defecta, si comunicati data
orientativa de achizitie.

In perioada de garantie, reparatiile sunt efectuate conform regulilor mentionate in Talonul de
Garantie, aflat de pe ultimile pagini ale prezentului Manual de Utilizare. Produsul reclamat trebuie predat
pentru reparatie la locul de achizitie (vanzatorul este obligat s& accepte produsul reclamat), sau trimis la
Service-ul Central DEDRA — EXIM. Adresa este indicatd mai jos si in Talonul de Garantie. Pe timpul
transportului, aparatul de sudura trebuie protejat cu grija impotriva deteriorarii (ambalaj original). Va
rugam sa anexati Talonul de Garantie, eliberat de Importator, si dovada de achizitie. Fara aceste
documente reparatia va fi considerata post garantie.

Dupa perioada de garantie, reparatiile vor fi efectuate de Service-ul Central. Produsul deteriorat
trebuie trimis la Service (costul de expeditie este suportat de utilizator).

Dedra-Exim isi rezerva dreptul de a introduce modificari tehnice de constructie si de

componenta de piese, fara notificarea prealabila.
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13. Informatia pentru utilizatori cu privire la , ‘

eliminarea dispozitivelor electrice si electronice
(se refera la gospodarii casnice)

Simbolul prezentat, amplasat pe produse sau in documentatia insotitoare, informeaza
ca dispozitivele electrice sau electronice, ineficiente, nu pot fi aruncate impreuna cu  { )
deseuri menajere. Procedura corectd, in cazul cand eliminarea, refolosirea sau reciclarea

componentelor este necesara, consta in predarea dispozitivului la un centru specializat de

colectare, care il va primi gratuit. Informatii privind localizarea unor asemenea Centre de colectare a
aparaturii uzate, sunt furnizate de autoritatile locale de ex. pe site-urile lor. Eliminarea corecta a
dispozitivului va ajuta la economisirea unor resurse valoroase si prevenirea impactului negativ asupra
sanatatii si mediului, care ar putea fi amenintate in urma manipularii necorespunzatoare a deseurilor.
Gestionarea incorecta a deseurilor este amenintata cu sanctiuni, prevazute in legislatia nationala

relevanta.

Utilizatorii in tarile Uniunii Europene
In cazul cand doriti sa eliminati echipamente electrice sau electronice, va rugam, pentru informatii

suplimentare, sa contactati centrul apropiat de vanzari sau furnizorul.

Gestionarea deseurilor in tarile din afara Uniunii Europene

Acest simbol se refera numai la tarile Uniunii Europene.

In cazul cand doriti s& eliminati prezentul produs, va rugam sa contactati autoritatile locale sau vanzatorul,
pentru a obtine informatii despre modul corect de procedura.

Fabricat pentru:
DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 PRUSZKOW ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777; fax (22) 73-83-779
e-mail info@dedra.com.pl
Service: int. 129,165; serwis@dedra.com.pl
www.dedra.com.pl

Toate drepturile rezervate. Aceasta lucrare este protejata de drepturi de autor. Copierea sau difuzarea Manualului de Utilizare,
partial sau in intregime, fara acordul DEDRA-EXIM , este interzisa.
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Descrierea pictogramelor utilizate

€

HOT START

S

ARC FORCE

Eé.

ANTI STICK

Aprinderea usoara a
arcului — sistem de
facilitare a aprinderii
arcului

Crestere de start a curentului de sudare - £
sistem de reglare dinamica si stabilitatea "
arcului

Aprindere arc prin scurtcircuitare — sistem de
prevenire a deteriorarii electrodului din cauza
lipirii acestuia

Adaptarea la alimentarea de la generator
si informatia despre puterea sa minima

Indicator actionare protectie termica/stare

de scurtcircuitare

"

Marcaj semnalizare gata de lucru,
pornirea alimentarii

Obligatoriu familiarizarea cu continutul
Manualului de Utilizare

Obligatoriu folosirea protectiei fetei (masca de
sudor)

Obligatoriu purtarea manusilor

Avertisment radiatie arc de sudura

Marcaj borna de conectare polul (-), Tnainte de
conectare sa se verifice recomandarea
producatorului de electrozi — deobicei la aceasta
borna se va lega cablul cu port-electrod

Marcaj borna de conectare polul (+), inainte de
conectare sa se verifice recomandarea
producatorului de electrozi — deobicei la aceasta
borna se va lega cablul cu clema de masa



DEDRA EXIM Sp. z 0.0.
05-800 Pruszkow

ul. 3 Maja 8

tel: (+48 / 22) 73-83-777
fax: (+48/22) 73-83-779
http: //www.dedra.pl
e-mail: info@dedra.pl

Certificat de garantie
Stampila vanzatorului

Data si semnatura

Garantia marfii vandute nu exclude, nu limiteaza si nu suspenda drepturile cumparatorului rezultate din neconformitatea marfii cu
contractul pentru marfa vanduta.
CONDITII DE GARANTIE
1. Garantam buna functionare a produsului, Th conditiile tehnice de exploatare normale, conform indicatiilor cuprinse
in Manualul de utilizare.
Perioada de garantie este de 24 de luni cu incepere de la data cumpararii produsului mentionata in acest certificat.
Garantia este valabila pe tot teritoriul Republici Polone si in UE.
Adresele unitatilor de service pentru fiecare tara din Europa sunt disponibile pe site-ul web www.dedra.pl. in lipsa
unui centru service in tara dvs, obligatia de reparatie a produsului va fi realizata de o unitate de service centrala.
Reclamatia trebuie efectuata in scris pe perioada de garantie.
2. Vanzatorul are dreptul de a alege modul de a satisface remedierea defectiunilor si revendicarile confirmate in
perioada de garantie (repararea gratuita, Tnlocuirea produsului cu unul nou sau restituirea contravalorii produsului).
3. Garantia se acorda numai pentru defectiunile survenite in timpul perioadei de garantie, care au rezultat din
vanzarea produsului cu defectiuni (vicii) din fabricatie sau in urma unor defectiuni survenite in urma aplicarii unui
proces tehnologic neperformant la fabricarea acestuia.
4. Defectiunile survenite Tn perioada de garantie vor fi remediate de DEDRA-EXIM in termenul maxim de 14 zile
lucratoare de la data livrarii produsului unitatii de service. Perioada de remediere a unei defectiuni poate fi prelungita
n cazul necesitatii procurarii pieselor de schimb necesare reparatiilor, motiv despre care utilizatorul va fi anuntat.
5. Produsul defect trebuie sa fie livrat la punctul de vanzare. Garantia se acorda daca sunt asigurate urmatoarele
conditii:
- prezentarea Certificatului de garantie completat corespunzator,
- prezentarea unui document care confirma faptul cumpararii produsului si data vanzarii
(ex. bon fiscal, sau factura fiscala VAT)
- furnizarea documentatiei complete conform rubricii ,completarea” din manualul de utilizare
6. Nu se acorda garantie pentru defectiuni aparute in urma:
utilizarii echipamentului intr-un mod neconform cu destinatia acestuia si a indicatiilor din Manualul de utilizare,
- suprasolicitarea aparatului, poate cauza deteriorarea motorului, componentelor mecanice ale sistemului de
transmisie sau a altor elemente ale aparatului
- efectuarea reparatiilor de catre persoane neautorizate
- efectuarea de modificari in constructia aparatului
- deteriorari rezultate din: montarea necorespunzatoare a pieselor sau a accesoriilor, folosirea de lubrifianti, uleiuri
sau conservanti necorespunzatori
- deterioréri rezultate din: montarea necorespunzatoare a pieselor sau a accesoriilor, folosirea de lubrifianti, uleiuri
sau conservanti necorespunzatori
7. Nu se acorda garantie pieselor de schimb si componentelor consumabile care pot ceda din cauza uzurii naturale in
timpul exploatarii, cum ar fi:
sigurante termice, perii electrografitice, cablu/tija transmisie pentru slefuitor telescopic (cap patrat), curele
trapezoidale de transmisie, suporturi pentru unelte, capete (duze) de lucru ale aparatelor electrice (panze circulare,
burghie, freze, etc.).
8. Placuta cu date tehnice aplicata pe aparat, trebuie sa fie lizibila. Produsul reclamat, trebuie sa fie bine protejat
impotriva deteriorarii in timpul transportului. Daca e posibil livrati-I Tn ambalajul original.
Declaratia Cumparatorului
Am luat la cunostinta de aceste Conditii de garantie, ceea ce confirm cu propria semnatura

data si localitateasi la punctele de vanzare
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